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Cette invention a pour objet un taraud a 
grande vitesse de travail. 

Les tarauds habituellement employes pour 
1'usinage des trous reeevant des vis* ne 
5 permettent pas une grande vitesse de travail 
par suite du bourrage produit par les 
copeaux qui s'interposent entre le taraud 
lui-m&ne et le filet qu'ii vient d'executer, 
lorsque Ton- retire le taraud de la piece en 
10 le faisant tourner k lenvers; on ne peut 
done pas utiliser de machines tournant k 
grande vitesse, la rotation du taraud devant 
tore lente pour 6viter ce bourrage . 
D'autre part, lorsque pour une raison 
1 5 quelconque le taraud broute, la forme recti- 
ligne des rainures du taraud et leur dispo- 
sition k 6gale distance les unes des autres a 
la pfriphfrie de 1'outil, font que les defauts 
du travail ex&ut6 vont en s amplifiant, et 
ao Ton ne peut obtenir un taraudage correct 
de la piece. 

Le taraud a grande vitesse de travail 
d apres invention qui rem&ie a ces incon- 
v&uents, comporte sur la p6riph£rie de la 
a 5 partie filet^e de 1'outil, des rampes de d£ga- 
gement Wlicoldales, menagees en sens inverse 
du sens de rotation de 1'outil pendant son 
travail, dans le but d'assurer Evacuation des 
copeaux produits par le travail de 1'outil, 



pour permettre le retour a grande vitesse 3o 
du taraud pendant sa course de retour. 

Le dessin annexe repr£sente une forme 
d'ex&ution de taraud d apres Invention : 

Sur un corps 1 ¥ cylindrique de preference, 
iont menages des filets a de toute dimen- 35 
sion et de tout pas desires, ce corps etant 
termine k sa partie inffrieure par une partie 
tronconique 5; sur ce corps sont menagees 
une ou plusieurs rainures 3 formant en h 
une ar&e coupante assurant le travail de ho 
I'outiL Comme on le voit sur le dessin, ces 
rainures 3 Wlicoidales sont de pas de mfeme 
sens que le filet menag6 sur le taraud, de 
sorte que ces rainures 3 sont disposes en 
sens inverse du sens de rotation de 1'outil &5 
lors de son travail; il en r£sulte au cours du 
taraudage d'un trou que les copeaux par 
suite de leur adherence relative sur la pifece 
usin6e ? remontent le long de la rainure 3 et 
sont £vames k Text&ieur au fur et k mesure 5o 
de leur formation. Lorsque le taraud £tant 
arriv6 k fin de course, on le d^gage en le 
faisant tourner a lenvers, les copeaux pro- 
duits ne risquent pas de venir se placer entre 
le taraud et le filetage ex£cut£ et de le 55 
d<H£riorer ? on peut alors faire revenir le 
taraud a grande vitesse ce qui permet de 
gagner un certain temps sur cette p&iode de 
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travail, qui constitue un temps mort. 

En particulier. dans le cas de taraudage de 
trous borgnes, ou les copeaux ne peuvent 
naturellement pas 6tre 6vacu6s en tombant 
g par la partie inf&ieure du trou, il est parti- 
culierement int£ressant d'assurer T^vacua- 
tion de ces copeaux par la partie supfrieure 
du trou, de facon a £viter compl&tement la 
deterioration du filetage par suite du bour- 
i o rage de ces copeaux. 

D'autre part, la forme helicoidale des 
rampes 3 el des ar&es coupantes 4, permet 
d'obtenir un travail beaucoup plus r^gulier 
du taraud. et eri particulier d'empfecher 
« f» totaleinent le broutage de cet outil. 

Ge taraud peut 6tre &abli en tout m&ai 
voulu en utilisant par exemple des aciers 
dits a coupe rapide de facon a pouvoir 



accroitre sa vitesse de fonctionnement, les 
ar&es coupantes 6tant ou non d6talonn6es. ao 

Cette invention s'applique aux tarauds de 
tous types et pour toutes applications. 

RESUH^. 

Taraud a grande vitesse de travail, com- 
portant sur la peripb&ie de la partie filet^e a 5 
de Toutil, des rampes de degagement hfli- 
coidales menagees en sens inverse du sens 
de rotation de l'outil pendant son travail, 
dans le but d'assurer i'^vacuation des 
copeaux produits par le travail de l'outil, 3o 
pour permettre le retour k grande Yitesse 
du taraud pendant sa course de retour. 
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